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气动单轨吊机车技术要求

一、设备名称及数量：

名称：气动单轨吊车     数量：一套

二、执行标准

《煤矿安全规程》2016年版；

《气动系统通用技术条件》 GB/T7932-2017；

《煤矿井下用聚合物制品阻燃抗静电性通用试验方法和判定规则》MT113-1995；

《矿用产品安全标志标识》AQ1043；

《煤矿辅助运输设备型号编制方法》MT/T154.8；

《柴油机单轨吊机车》MT/T883-2000；

制造标准还应符合国家、行业的其它有关标准。

三、现场基本情况

1. 运行环境：适用于煤矿井下，具有防爆功能，随工作面掘进而延长；

2. 巷道坡度：≥20°；

3.转弯曲率半径：4m；

4.运行线路过风门、跨越胶带输送机、有转弯，单轨吊车运行线路与胶带输送机敷设在同一巷道内。

四、技术要求：

1.功能描述：

用于井下掘进工作面迎头物料、设备运输，能够通过轨道延伸而不断延长运输路线，可以实现掘进迎头物料、设备的连续运输。 

2.设备特点：

（1）结构紧凑，布局合理、适应性强；

（2）重量轻、移动方便，可随工作面一同推进；

（3）操作简单，可大大降低工人劳动强度；

（4）具有失效制动功能；

（5）具有下坡缓降点动刹车，并有上坡辅助功能。

3.设备结构：

气动单轨吊车由轨道、气动葫芦、主牵引装置、失效制动装置、承载车、控制系统等部分组成。每节轨道由I140E工字钢及链条、卸扣组成 ；主牵引装置由气马达、减速箱等部分组成；减速箱的输出端与驱动轮连接，行走轮与轨道腹板贴合，靠摩擦传动；气动葫芦安装在承载车下方；整机用高度可调节的吊挂装置吊挂于巷道顶板上的十字梁或锚杆、U型棚等。

4.主要技术参数（参考）：

	序号
	参数
	单位
	数值

	1
	额定牵引力
	KN
	≥20

	2
	额定速度
	m/s
	0～0.6

	3
	工作介质
	MPa
	压缩空气（0.3～0.7）

	4
	气马达数量
	2

	5
	气马达功率
	kW
	根据5T气动葫芦实际配置功率

	6
	耗气量
	m3/min
	根据5T气动葫芦实际配置耗气量

	7
	最大爬坡角度
	°
	25°

	8
	手柄控制线长度
	m
	≥5

	9
	水平最小转弯半径
	m
	4

	10
	垂直最小转弯半径
	m
	8

	11
	操作方式
	手动超前操控系统

	12
	制动方式
	失效制动

	13
	轨道
	I140E工字钢屈服应力为 500MPa，轨道最大静载荷为200KN

	14
	噪音
	dB(A)
	＜90


动单轨吊载重列表（参考，但不能低于表中各项0.5吨）

	坡度（°）
	0
	4
	8
	14
	16
	20

	最大载荷（吨）
	12
	11.80
	9.50
	6.60
	6.00
	4.60


5.其它技术要求

（1）外观质量：表面清洁干净，漆层均匀，结合牢固，不得有起皮脱落现象，；所有外露表面应无飞边、毛刺、锈皮、焊渣等杂物，尖角应倒圆。

（2）各拉杆和主要受力部件必须进行无损探伤，提供探伤报告。

（3）轨道焊接必须符合焊接标准，能够承受轨道单点受力，轨道单点受力不小于30KN。

（4）设计、制造、检验符合符合国家和行业标准、《煤矿安全规程》等法规要求，具有防震、密封、耐热、耐火等性能。

（5）整体结构紧凑，管线、控制阀组结构合理、整齐，运行可靠。
（6）设备制动装置为失压加压安全型制动系统。

（7）制动装置最大制动力应为设计最大牵引力的1.5～2倍。

（8）通过能力，在水平转弯半径4米和垂直拐弯半径8米的轨道上能正常运行，且无卡滞现象。

（9）具有低压运行性能，气压在0.2-0.65MPa之间，整机能正常运行。

（10）气路过滤系统，主进气管路采用3道过滤系统，控制系统采用4套过滤系统，确保气源的清洁度，主过滤系统滤芯为不锈钢滤芯。

（11）内部管路必须为304不锈钢，接头采用SMC接头。

（12）油水处理系统：驱动装置、起吊装置各有一套油水分离器，同时需具备一套自动排水装置，实现在手柄上控制排水。

（13）主控阀必须为大口径截止阀且分开布置单独控制。

（14）驱动轮采用快速拆卸结构，不含轴承。

（15）运行速度0.4～0.6m/s，正常耗气量在4～9m3/min范围内。

（16）制动力40KN。

（17）选用符合德国工业标准（DIN20593）的专用钢轨I140E,宽度69mm，高度155mm，中板厚8±0.5mm,轨道安装长度为2.4米，以便以后安装柴油机或锂电池单轨吊可以运输17T的液压支架，

（18） 吊挂紧固件应使用 12.9 级高强度 M20×110 螺栓和 M20×90 螺栓。 

(19) 吊挂链环选用 GB/T12718-91 标准的￠ 18×64 规格的高强度圆环链，U型环及卡需用优质匹配的。

五、供货范围

	序号
	名称
	规格型号
	数量
	备注

	1
	驱动装置
	
	1套
	

	2
	控制装置
	
	1套
	

	3
	失效制动装置
	
	1套
	

	4
	载重装置
	
	2套
	配套一台气动单轨吊车

	5
	气动葫芦
	5T
	2台
	国内气动葫芦按顺序优先选用北京双泰、南京今明、常州博金三家气动葫芦厂家。

	6
	高压胶管
	∅25
	200米
	

	7
	润滑油
	50L
	1桶
	

	8
	轨道
	I140E
	1000米（约）
	每根轨道长度2.4m（特殊点轨道长度配置若干），每根轨道中间配吊挂连接板，每根轨道配顶板吊挂件1套、7环链1挂、连接卸扣2套、连接螺栓2套、15环斜拉链条2挂。

	9
	高压胶管拖曳装置
	
	1 套
	5组/套

	10
	单轨吊气动道岔
	
	2套
	

	11
	随机工具及配件
	
	1套
	

	12
	侧卸、底卸式专用装载车
	
	各2辆
	最低载重质量2吨


（1）投标厂家须提前在开标前联系我单位以便根据现场具体情况确定设计方案，驱动轮及抱闸等关键件应根据要求提供，同时在开标前两天我们将确定气动葫芦品牌并同时通知参标厂家等。

（2）表中设备清单，各投标厂家征得我方同意后，可根据自己产品进行更改、增加，产品型号选用标准应不低于我们的要求，而且要符合新工艺、新技术、新装备的要求，所有纳入“煤矿安全标志管理目录”管理的设备及配件必须有单独的“MA”证。配置表中的配件、设备应根据实际系统需要进行配备齐全。

五、供货要求

1.中标方提供的设备必须是全新的、经检验合格的成套产品，并能够符合矿方现场安装和使用要求；应免费提供现场指导安装调试等。

2.相关技术资料；随机资料：说明书、设计资料（签字）、图纸各3套，电子版1套，出厂合格证、出厂试验报告、煤安证书、全国工业产品生产许可证（正副本）（包括各有关附属设备的产品合格证、防爆合格证、全国工业产品生产许可证（正副本）、MA证、纳入国家“3C”认证目录的产品应提供证书）。证书必须全部有生产单位红色印章。需要检测的还需提供相关检测报告（探伤报告）；以上要求确实无法达到的，中标方应在规定的投标时间前三天书面向矿方说明，并经矿方认可。

3.厂家按合同价提供3%的配件，配件详单招标时由厂家提供，经矿方和厂家协商确认后，纳入设备招标中，随设备一起供货。

六、质量保证及售后服务

1.设备自安装调试合格后起一年或产品到货后18个月。在质保期内因设计、制造质量和运输原因造成的元器件的损坏（包括外构件），中标方给予无偿更换。

2.质保期后，中标方要同样对产品给予良好的服务，及时协助甲方解决问题，提供终身免费技术支持。

3.如需售后服务，中标方承诺2小时给出解决方案，24小时内到达现场。

4.质保期内中标方免费上门为用为提供检查服务；中标方备品备件终生优惠提供。

5.技术协议内未尽事宜双方协商解决。

七、其他

以上要求因中，有出入及不足部分，投标厂家需及时与我矿沟通、商议或指正。
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