气动隔膜泵维修技术要求
1.概况
本文件仅提供有限的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的详细条文。维修方维修维护保养后的设备除能够满足本技术要求外，还必须保证符合有关国家、行业技术规范和标准。技术附件所使用的标准如与维修方所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行，具体项目由双方共同商定。
2.检修依据和标准
1）JB/T 8697-2014  《隔膜泵》
2）NB/T 10166-2019《煤矿用气动隔膜泵》
3.维修项目
1）更换密封件、密封球、进排气装置、轴承，恢复泵工作能力;
2）拆解过程中发现的其它严重损坏情况，无法再修理的，维修方要向矿方说明，相关单位人员到现场共同鉴定，确定是否继续维修。
4.维修技术要求
1）承修方具有相应的“矿用设备检修资质证”、“矿用设备维修安全资质证”等资质、或气动隔膜泵生产厂家。修复后设备完全恢复精度和额定出力；
2）隔膜泵表面不应有明显的凹痕、划伤、裂缝、变形等现象，表面涂镀层须均匀，不应起泡、龟裂和脱落；
[bookmark: _GoBack]3）外壳明显处设有“MA”安全标志;符合AQ1043-2007安全标志标识要求；
4）活动部件应灵活可靠，紧固件应无松动；
5）泵应运动自如、平稳，无有害杂音和卡阻、漏风、停滞现象；
6）在额定工况下，排量的容差为0.95Q额≤Q≤1.1Q额，在额定工况下不允许有泄漏现象；
7）噪声:额定风压下，泵噪声应不超过84dB(A)；
8）气源适应性在工作气压为0.2-0.7Ma，气源压力范围内，泵应能正常运行；
9）耗气量:额定气压下测试的耗气量应不超过额定值105%；
10）承压件压力试验，承压件应进行气压试验，试验压力应不低于工作压力的1.5倍；
11）所有更换部件材质不低于原厂标准，防护罩不应破裂，表面应做防锈处理。
5.交付要求
1）设备检修后应带有铭牌，如铭牌数据有更改或字迹不清，应更换新铭牌（铆固）。检修后应增加检修企业标识牌和检修时间标示牌。数据更改的铭牌应在检修企业标识牌中标明更改数据；
2）设备检修后均应涂刷防锈漆，逐台进行检验,检验合格并签发合格证后方可出厂；
3）维修好的设备需提供出厂检验报告、煤安证、合格证等资料;
4）维修设备保修期为自设备投入使用之日起6个月。质保期内因设计、维修质量或运输过程中造成设备(包括外构件)、配件损坏，更换等费用由维修方承担;
5）交货时间:合同签订后30天；
6）交货地点:山东省济宁市微山湖矿业集团崔庄煤矿。
                                                         


