采煤机滚筒维修技术要求

一、拟维修煤机滚筒基本情况：

1.采煤机：MG300/730—WD智能型变频电牵引采煤机，

2.生产厂家：三一重型装备有限公司。

3.滚筒直径：Φ1800mm，

4.截深：630mm。

二、执行标准

维修方必须满足以下标准和规范中对煤机滚筒维修的相关要求，只能提高，不能降低。

《煤矿安全规程》2022版

《MT/滚筒采煤机大修规范总则和整机部分》     

《MT/滚筒采煤机大修规范总则和机械部分》

《MTT/881滚筒采煤机型式检验规范》

《MTT/882滚筒采煤机出厂检验规范》

三、维修具体要求：
1.滚筒截齿座只需更换破裂的齿座，修补外部磨损超限的齿座。全部更换公认名牌高强度配套的齿套,截齿全部更换原厂配套、肯纳金属、山东天工、山东艾德、本厂生产高强度U95截齿。

2.彻底疏通喷雾水道，恢复原有性能；内喷雾水路耐压及畅通试验，符合MT-T321 2004标准要求（压力为4.5MPa、保压时间不少于2min）。

3.对滚筒端盘、叶片磨损缺失部分补焊到原有尺寸并在补焊面焊按耐磨板或焊接耐磨层，在叶片输煤侧易磨损区焊耐磨层，恢复原有尺寸性能。
4.滚筒护心板固定座周边磨损，应堆焊一层耐磨层，以保证其对护心板的保护作用和耐磨性能恢复原有尺寸性能。
5.要重新校正滚筒法兰的尺寸，确保与行星机构滚筒连接套配合公差恢复原机出厂范围内。

6.滚筒在过断层情况下，切割f系数不大于4的断层岩石时，无需放震动炮，滚筒可正常截割。
7.在正常操作条件下，保证更换截齿座后恢复原有角度，避免割支架顶梁及运输机铲煤板。

8. 滚筒修复后正常截割及牵引速度下，要求滚筒装煤效果良好，不影响刮板输送机的正常推移。
9.维修后保证内喷雾喷雾压力≧2 Mpa及流量( 1.5 L/min)，滚筒具备良好的喷雾效果且叶片与端盘所有齿面都应得到良好的的喷雾冷却。

10.更换全部的喷嘴，改进滚筒内喷雾座结构，增设喷嘴及喷嘴座防护结构，达到割煤时不磨损内喷雾座。

11.在设计参数条件下，滚筒采煤量（质保期）在50万吨内，叶片、端盘焊缝不开裂、不变形，筒体不变形开裂，更换过的齿座不开裂。
四、维修方需要提供的资料

1.大修后滚筒性能必须保证达到原设备出厂性能的≥90%，提供相应试验资料。

2.入厂维修记录。

3.修复出厂检测合格记录。

4.大修更换配件明细表及资质证件。

五、其它

1.按性能验收标准和方法要求，维修方需提供设备的检验、试验、装配、安装、调试、报告给矿方。

2.滚筒要彻底去除锈蚀面及焊接时产生的附属杂物等，先喷涂一层防锈底漆，然后喷浅黄或橘黄表面漆。

3.维修周期：要求自合同签订之日起，30天。

4.质保期：设备到矿验收合格并出具书面验收合格证明之日起6个月或到货12个月（以先到为准），在质保期内由于维修质量问题造成损坏，维修方免费维修或更换。在质保期内由于维修质量问题引起的损失由维修方承担。在质保期内设备出现质量问题，接到通知后2小时内响应，6小时到达现场进行处理。
5.未尽事宜招标前由双方协商解决。


