通风机维修技术要求
风机型号:FBCDZ-8-NO25 2x315KW 

二、大修理设备主要参数:额定电压:10KV

功率:2x315kW     额定频率:50HZ

三、维修项目

1.消声扩散塔：2台消声扩散塔内部蜂窝孔板锈蚀，脱落严重，内部消音棉处于强风化状态，需进行更换消音棉和更换蜂窝孔板。
2.风机处铜环：2台风机现阶段由于铜环使用时间较长，固定铜环铆钉部分脱落，铜环形变，风机扇叶与铜环有接触摩擦，需维修风机铜环。
3、两台风机外部除锈防腐。

四、技术规范

GB 3836.1-2000爆炸性气体环境用电气设备第1部分:通用要求

GB 3836.2-2000爆炸性气体环境用电气设备第2部分:隔爆型“d”

MT/T661-1997煤矿井下用电器设备通用技术条件

JB/T10213通风机焊接质量检验技术条件、

JB/T10213通风机铆焊件技术条件

JB/T6886通风机涂装技术条件，相关要求。
五.技术要求

1、修理后设备达到机电设备完好要求，风量、风压等各项参数达到规定要求（原出厂标准）。

2、所有紧固螺栓要紧固，弹簧垫圈无丢失，各部件连接可靠。
3、所有隔爆零件无裂纹和影响隔爆性能的缺陷，隔爆零部件的修理和更换必须符合GB3836.2-2000《爆炸性气体环境用电气设备第2部分:隔爆型“d”》的有关规定。

4.叶轮与铜环的径向间隙，要求四周间隙均匀，其间隙为叶轮直径的1.5%-3.5%,且不小于1m;盘车应轻松无卡阻现象。

5.振动速度有效值不大于4.6m/s。

6.叶轮与机壳的径向间隙，要求四周间隙均匀，其间隙符合MT222-2007要求，且不小于1mm.

除锈防腐

1、凡外露表面,应除锈涂漆，漆层应光亮,色泽均匀，无剥落和流痕等缺陷。

2 、涂料配制由专人严格按厂家规定配比。底漆使用前必须充分搅拌，使漆料混匀。加入固化剂应充分搅拌均匀，静置半小时后方可使用。常温条件下，涂料使用期为一天，施工中拫据需要用量配制。

3、表面处理洁净立即涂刷底漆，涂刷应均匀，不得漏刷。底漆漆膜表干即可涂面漆，涂刷各层面漆之间的间隙时间应以漆膜表干为准。

4、涂层质量检查： 1) 、外观涂层应饱满、均匀、表面漆膜光亮，对皱皮、鼓包等进行修复； 2) 、厚度：按设计防腐等级要求，加强级防腐厚度≥ 0.6mm 。

5、所有防腐部位不低于加强级防腐厚度，特殊部位必须达到特加强级防腐厚度。

6、漆的使用颜色以原颜色为准。 

7、防腐等级：底漆＋面漆，面漆不少于两层。

六、其他要求

1、维修设备必须由专业人员进行修理。

2、修理完成后提供更换配件清单。

3、质保期一年，保质期内出现质量问题免费修理。
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