2.0一4.0MM电镀锌生产线《4M型》

一：设计依据及参数：

产品：低碳钢镀锌丝

镀锌方式；硫酸锌镀液
丝直径：2.2mm--4.0mm
丝线数：4线
线间距：4mm,总线间距24mm

行进标高：800mm

车间长度：最短20米
10小时产量：φ2.2一1.5吨

             φ2.8一2吨

             Φ3.45一3吨

             Φ4.0一4吨
加热方式 ；电烘干
使用能源：电力380V/50

锌层.5一25克

二：生产工艺流程：

退火丝放线2米一除锈机1米→电镀槽9米→冷水洗1米一热水洗1米一电阻式烘干1米 一收线机3米
三：放线架

盘丝放线架1套80槽钢焊接 

四：除锈机

     变频驱动 4轴联动 钢丝直径130

     电机4.0千瓦 除锈轮可拆装

五：电镀：

高频直流风冷电源：1000型,12V×2台

铜排：4mm×40mm× 一套
铜棒：直径30mm×0.6米 六角铜棒×6根 

       压线轴 直径130 长0.7米 一8根

六：冷水洗

       水洗槽长1米 宽0.6米 深0.25米

       压轴1根直径130

七：热水洗

热水洗槽：（铁板厚4MM），长1米×宽0.7
不锈钢加热管2根

  空开 接触器 温控 电热偶 控制箱各1套

八：收线机：罐经550 高0.7米 4根丝

         轴80  链条1.5寸 链轮1.5寸

电机4千瓦 250变速箱 变频控制

九；配件：

  酸气回收罩1套 酸洗镀锌密封盖1套

