山东省微山湖矿业集团崔庄煤矿
充填采区矿用混凝土泵技术规格书
一、设备名称及数量：
矿用混凝土泵（HBMD型）  1套（配30m钢丝编织高压输送软管）
二、标准及安全要求： 

1．安全要求符合最新版《煤矿安全规程》有关规定。 

2．产品出厂时具有国家授权部门颁发的“矿用产品安全标志证书”及产品生产单位的“产品检验合格证”，配套电气部分具有合格有效的“防爆合格证”。 

3．产品符合但不限于如下国家或行业相关标准： 

GB/T13333—2018《混凝土泵》 

GB3836.1-2021 爆炸性环境第 1 部分：设备通用要求 

GB3836.2-2021 爆炸性环境第 2 部分：由隔爆外壳“d”保护的设备AQ1043-2007   矿用产品安全标志标识

三、使用环境条件 

1．周围环境温度不高于+40℃，不低于 0℃。 

2．空气相对湿度不大于 95%(+25℃)。 

3．海拔高度不超过 1500m。 
四、主要技术参数 
1.混凝土输送量:≥80m3/h； 

2.泵送压力: 16Mpa； 

3.水平输送距离：≥800m； 

4.分配阀型式：S管摆阀； 

5.最大骨料尺寸：≥50 mm； 

6.砼坍落度范围：120-260 mm； 

7.出料口内径：Ф150 mm；

8.输送管内径：Ф125 mm ；

9.混凝土泵料斗容积：≥500 L； 

10.料斗上料高度：≥1100 mm； 

11.泵送物料坍落度为：120-260mm时，泵吸入效率不低于85% ；

12.液压油箱容积：≥550 L； 

13.电压等级： 660/1140V；

14．允许下井不可拆卸最大单件重量≤6t，最大单件几何尺寸宽度不大于1100mm。

五、主要结构形式及技术要求 

1.电控系统：采用矿用隔爆兼本质安全型真空电磁起动器，适用于含有爆炸性气体（甲烷）和煤尘的矿井中，用于控制设备的（电动机）启动与停止。有过流保护、漏电保护、保护接地等电器保护。同时应设有紧急停车装置，防止不测情况的发生； 

2.整机的防护罩为侧敞式免开门结构（易解体安装），对液压站和电机进行防护，既能防护上部落物砸坏或污染液压站和电机，又能在工作时无需打开罩壳门就能对设备进行操作，从而避免罩壳门占用巷道空间，方便在煤矿井下狭窄空间中使用；

3.液压系统：液压系统采用全液压控制系统，不用电磁阀等电气元件，减少电气安全隐患；液压系统设有安全溢流保护和超压自动切断截流装置，使主油泵得到多级可靠保护。吸油口安装过滤器对液压油进行过滤，避免异物进入液压回路；

4.液压系统主油泵采用德国力士乐（或不低于此品牌质量的其他品牌）恒功率高压柱塞泵，具有恒功率控制、无级调节排量和压力切断自动保护功能； 

5.溢流阀，液动换向阀采用意大利阿托斯（或不低于此品牌质量的其他品牌）品牌，手动阀采用德国布赫和德国力士乐（或不低于此品牌质量的其他品牌）品牌，确保设备的运行稳定可靠；

6.高压液压胶管选用意大利玛努利（或不低于此品牌质量的其他品牌）品牌产品，确保液压系统不爆管、不渗油（所有涉及高压胶管、实心橡胶轮等的产品，必须使用阻燃材质，分别提供安标、第三方检测的防静电、阻燃检测报告）；

7.液压系统设有安全溢流保护和超压自动切断截流装置，使主泵得到多级可靠保护。吸口安装过滤器进行过滤，避免异物进入液压回路； 

8.润滑系统采用液压控制的自动润滑装置，确保润滑部位保持良好充油状态，减免阀箱转动部位和活塞的磨损； 

9.液压油冷却系统采用铜制水冷散热器，热交换部分采用紫铜材料，导热快、散热效率高，且耐腐蚀、经久耐用，确保泵机在高温环境中连续工作；

10.行走型式无轨实心橡胶轮； 

11.具有反泵冲洗功能，能有效解除一般堵管问题； 

12.混凝土缸缸体内表面及活塞杆表面镀硬铬层，提高耐磨性，活塞杆密封采用进口组合密封； 

13. 采用“S”管阀式泵头，配备浮动耐磨环，可自动调节间隙，保证分配阀密封性能，确保输送缸活塞、耐磨板、油封及料斗搅拌系统泵送混凝土不低于2万m³；

14.输送管采用钢丝编织高压软管，管头与巷道中部使用的Ф133mm无缝钢管有效连接。

六、供货要求及随机文件

1.混凝土泵的设计、制造必须符合国家机械及煤矿规程要求，电气设备及配件必须达到防爆标准要求；
2.设备出厂前在供方进行试机，并同时通知需方派人员按标准进行出厂验收；

3.自设备运行之日起，质保期为一年，质保期内因设计、制造质量或运输途中造成设备（包括外购件）配件损坏、更换等费用由供方承担。

4.随机资料

（1）出厂合格证、出厂试验报告、煤安证书（包括各有关附属设备的产品合格证、防爆合格证）、MA证（设备所有涉及煤安标志的零部件均必须有“MA”标志和“MA”标志使用证书，纳入国家“3C”认证目录的产品应提供证书），符合国家煤安标志产品的相关要求，提供纸质版。证书必须全部有生产单位红色印章。需要检测的还需提供相关检测报告；

（2）供方签订技术协议7天内应提交与设备相符的中文技术资料(包括但不限于)：技术文件、设计（安装）图纸(资料必须有供货厂家技术主管的签字及技术主管部门的红章）、外形尺寸图、零部件图册及装配图、电气控制图、电气接线图、易损件目录和价格表、操作手册、使用说明、维修指南或服务手册等4套(含电子版1份)；

5.供方按合同价提供3%的配件，配件详单由供需双方协商确认后，纳入设备招标中，随设备一起供货。
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