采煤机摇臂技术规格书

一、设备使用条件

采煤机摇臂为山东省微山湖矿业集团有限公司欢城煤矿使用。

工作环境温度：0°C～+40°C；

贮存环境温度-10°C～+40°C；

环境空气湿度不大于95%（+25°C）；

大气压力：80KPA～110KPA；

海拔：＜2000米。

二、设备名称数量

设备名称：MG200/446-WD型采煤机右摇臂

三、技术要求

1、功能描述

与现有天地科技股份有限公司上海分公司生产的MG200/446-WD型采煤机配套使用，内部件完全互换。

2、设备主要技术参数

型号：SM44DJ6-05右摇臂

结构：直齿传动

电机功率：2*100

摇臂长度：1821mm

两摇臂回转中心距离：5150mm

壳体结构：中碳合金钢铸造

壳体抗拉强度：》750

齿轮精度：6级

齿轮齿面硬度（HRC）：58-62

润滑方式：飞溅润滑

冷却方式：水冷、内外喷雾

冷却压力：内12.5MPA、外3MPA

3、技术要求

壳体铸造材料进行调质，提升采煤机壳体强度等综合力学性能。

齿轮精度6级，齿面硬度HRC58-62。

润滑方式：飞溅润滑

浮动油封采用德国格茨进口产品，高速轴油封采用Simrit产品。

轴承：采用日本进口NSK轴承，或FAG轴承。

扭矩轴为易损件。

四、供货范围

446采煤机右摇臂一套（不含截割电机）

五、设计制造及检验标准

1、《煤矿安全规程》（2022 版） 

2、《滚筒采煤机出厂检验规范》MT/T 82-1998 

3、《滚筒采煤机喷雾降尘用喷嘴 基本尺寸》MT/T 662-2007

六、质保

设备的质量保证期应为12个月。时间从设备安装、试运行且验收合格后起计算。在质保期内，对于非使用原因造成的故障，供应商负责免费提供维修服务。
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