                
终封机技术要求
一、设备概要
1.设备功能描述
设备适用于中型规格软包装锂电池手动气囊侧终封。
2.设备主要技术参数
1、适用电池规格： 长度≤400mm，宽度≤350mm (含气袋)，电池厚度5-15mm
2、终封封头长度：400 mm
3、终封封头宽度：8mm
4、加热管功率1200W φ16mm
5、封头材质：黄铜
6、配带5L缓冲罐连接设备
3.机器外观颜色 
 5Y9/1.5  安全防护装置涂警戒色
二、设备技术规格
1、可预设封装温度：0°C—250°C连续可调，控制精度±1°C；
2、终封时间：0S—60S连续可调；
3、终封气缸供气及气动阀采用SMC压力可调节；
4、终封封头两侧导柱润滑良好，采用直线滑套；
5、总气进气气压表为SMC数显压力表；
6、上封头双气缸直径为φ63mm；
5、上封头可以分段调节厚度，可以上拉下顶；
6、封头平行度好0.01mm、产出电池误差在±0.010mm内、CPK＞1.33；
7、设备带工装模具高低能调，前有定位装置、此电池放置板有做绝缘处理，防止电池短路；
8、单个封头有3路温度检测，中间控制温度，三段实际温差不能大于2℃；
9、温度偏差有报警指示，无法进行下一步工作；
[bookmark: _GoBack]10、终封封头后面增加钢针刺穿功能模块，为可拆卸式模块，1个钢针，可以刺穿气囊，钢针根据电池气囊大小左右调节位子，对刺穿气囊流出电解液收集，收集材料防腐蚀，不会造成设备上污染；
11、封头两侧有导向装置，要求封装压力经由气缸传递至封头时，封头位置调节时可保证
平行度；封装工位结构合理，压力在封头上均匀分布；
12、 封头寿命≥100万次，封头更换简单方便、封头与电池主体与封头的间隙可调；
13、 启动方式：脚踏开关 24V
三、设备主要配件标准元器件品牌
	序列
	主要配置
	品牌
	产地

	1. 
	温控表
	欧姆龙
	

	2. 
	压力数显表
	SMC
	

	3. 
	气缸
	SMC/气立可
	

	4. 
	断路器
	正泰/施耐德
	

	5. 
	中间继电器
	正泰/施耐德
	

	6. 
	开关电源
	明纬/台湾
	

	7. 
	
	
	



4、 由厂家提供设备的易损件清单，并配备2套备品备件。
	序列
	名称
	规格
	数量
	品牌

	8. 
	
	
	
	

	9. 
	
	
	
	

	10. 
	
	
	
	

	11. 
	
	
	
	



五、随机附件清单
	序列
	名称
	规格
	数量
	备注

	12. 
	封头
	
	1套
	

	13. 
	加热管
	
	2根
	

	14. 
	刚针
	
	2根
	

	15. 
	
	
	
	



五、包装运输
1.	设备通过预验收，方可发运，如有整改项目，卖方应在完成整改项目后方可发运。
2.	设备应按照标准进行包装，确保运输途中不损坏。
3.	卖方负责，确保设备安全运输到发货港口。
4.	设备到达买方，由买方负责设备的保管。
5.	设备厂内运输由买方负责。
6.	在双方同时在现场的情况下，共同拆箱，由买方收集随机资料和配件，并对照装箱单进行核对，由买方签署接收单。
六、安装工程
1. [bookmark: _Hlk111882568][bookmark: _Hlk111882394]设备安装调试周期15天。
2. [bookmark: _Hlk111882646]除另有书面要求外，需方负责接收、开箱和搬运机器到安装场所；并准备相关的电气，真空，水等到安装场所。
3. [bookmark: _Hlk111882738]供方免费为需方提供安装服务。安装完毕后，双方对其设备进行小批量试产，小批试产合格并得到需方的批准才能正式量产。
4. 供方免费为需方相关人员进行培训。内容包括设备的正常使用、维护保养、故障分析排除、操作安全及紧急处理程序等。
七、安全标准
1、打开设备上任何一个门及窗口，设备自动停机保护。
2、设备上配备急停按钮及防护罩。
八、提交文件资料
1.合格证 
2.说明书 ：              
  1）设备使用说明
2）关键部件、配件操作说明书：如：变频器、纠偏控制器、伺服电机驱动器等。
3.图纸 ：      
 1）设备安装布置图
 2）电器原理图
4. 培训资料： 
1）操作注意事项
2）日常保养
3）运行注意事项
4）开机准备操作流程
5）开机操作流程
6）关机操作流程
九、验收标准
1. [bookmark: _Hlk111881535]在供方发货前，应进行预验收，预验收通过后才进行发货。
2. 验收条件：设备安装调试后达到稳定运行生产3个月以后或双方协商确定启动验收时间，不发生由于设计缺陷及用材导致的设备质量问题，运行6次，每次运行8小时,（正常工作时间），设备嫁动率≥98%、设备良率≥99%（换料、正常停机维护时间、人员换班休息以及其它非设备原因的停机时间除外，来料不良造成的影响除外, 10分钟内修复的故障除外，维修次数小于等于2次），六次成功即为合格。因需方无生产计划等因素导致3月内未完成最终验收的，视为终验收合格完成。
3. 设备终验收不合格，验收人员编写验收不合格报告，验收双方在报告上签字，投标方对设备进行改造和调试，最长不能超过1个月，如整改后设备终验收不合格，双方协商解决，招标方有权将设备退回到至投标方。因供方调试不能达到要求，调试时间满2个月时，甲方有权要求延长验收时间或退货处理。
4.需方享有在设备达到调试要求时，要求供方配合安装、调试、培训、售后之权利。
5. 设备验收型号需符合技术协议范围，具体验收规格在合同签订时提供。
十、产品质保要求:
质保期内，设备出现故障，卖方1小时内给与远程技术支持；24小时内卖方派技术人员到现场进行技术服务。质保期后，设备出现故障，卖方2小时内给与远程技术支持；24小时内卖方派技术人员到现场进行技术服务。
设备整体质保期为一年（自终验收合格之日起），主要部件的质保期按“技术要求”设备清单所列质保期执行，卖方必须为设备提供全寿命的保修服务。


     




