软化水设备技术要求
1、 设备工作流程：
原水箱→原水泵→多介质过滤器→活性炭过滤器→阻垢加药装置→保安过

滤器→一级高压泵→一级 RO 装置→PH 调节装置→二级高压泵→二级 RO 装置

→RO 水箱→EDI 增压泵→EDI 装置→抛光树脂→EDI 纯化水箱（）
2、 设备主要参数：
1． 反渗透产水量：2-3吨
2． EDI产水量：2吨
3． 纯水水质标准：电阻率≥10ＭΩ.cm
4． 一级 RO 系统：电导率≤20µs/cm，水利用率≥60%。

5． 二级 RO 系统:电导率≤10µs/cm，水利用率≥75%。

6． EDI 产水量：≥2t/h，电阻率：≥10ＭΩ．Cm，水利用率≥90%。；
其它：现有水箱等可利用，需要利用现有的附件，总进水与出水口安装水表。
3、 主要部件清单：
1． 水泵：杭州南方泵业或新界泵业；
2． 加药计量泵：道茨或美国米顿罗同类品牌；
3． 多级高压泵（不锈钢）：南方泵业或格兰富；
4． RO膜：陶氏或同类品牌；
5． 流量计：余姚仪表或同类品牌；
6． 控制箱：ABB/西门子或同类品牌；
4、 备品备件清单：
多介质过滤器1套，
5、 防护要求：
高压泵进、出口都装有高、低压保护开关。当供水量不足，设备停机保护一级高压泵不在缺水情况下工作。
六、设备验收：

 设备投入运行后15天内进行验收，设备需要满足上述要求，设备动行稳定，设备故障率（故障时间/运行时间）小于0.1% 
七、产品质保：
1.保修期：设备验收合格后质保1年
2.设备维修：在保质期内，由于质量原因导致零部件或设备损坏，卖方进行免费 更换
3.提供远程技术支持，故障响应时间不超过 2 小时；保证在 48 小时内达到现场处理故障， 

