附件：1
微山湖矿业集团崔庄煤矿

综采工作面乳化液保障系统
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本次招标乳化液保障系统为崔庄煤矿现有的乳化液泵配套使用，中标方提供的设备、系统必须符合国家、行业相关要求、规范，达到智能化验收标准要求。
 要求中标厂家能够利用矿方原有的光纤网络将此套设备系统接入到现有综合自动化平台中，设备提供RS485及以太网接口与上位机实时通讯，具备第三方协同控制接口并且免费无条件开放。

    本规格书是满足我矿智能化工作面乳化液保障系统基本要求，投标厂家所提供的设备，不得低于本技术规格书要求内容。
设备名称及主要参数：

1.1在线自清洗综合供水净化站一台
用途:实现对井下（喷雾、冷却、配液）用水的多级过滤及反渗透处理，处理后的水质满足井下配液用水，要求有进水压力感知。

过滤介质：水介质（PH值范围在5～9之间），来水为井下生产用水；

工作压力：过滤水介质最大压力为5Mpa，正常工作时不小于0.9MPa。

应具备水动力液压泵，为井下低压水源提供过滤背压。
流   量：

粗过滤 70t/h

精过滤        35t/h

纯水          ≥ 4t/h，用于配液

过滤精度：

粗过滤200μm

精过滤：     10μm,微米级污物也有50％以上的去除率

纯  水        对离子去除率不小于98％

纯水参数：

PH值6.7-7.3

硬度≤50ppm

电导率≤100μS/cm（来水电导率≤4000μS/cm时）

采用进口优质滤芯，反洗操作必须简单，各过滤单元一个旋转动作完成清洗；

净水设备的纯水出口与纯水蓄水箱的进水口软管连接，纯水供水泵的出水口与用水设备软管连接。

进水过滤器和精密过滤罐以压差值为过滤用水、反冲洗的条件。

各级滤材定期在线自清洗，无需拆卸清洗；

对反渗透膜进行在线清洗，防止因反渗透膜堵塞而更换，造成不必要的浪费以及及时清洗恢复反渗透膜至出厂功能状态；

具备运行过程自动监测、数据上传、故障声光报警及自动运行功能，监测数据包括：压力、PH值、电导率、当纯水出水相关指标异常于设定标准值时自动实现声光报警功能。

整套水处理设置本安型PLC控制箱：实时在线全自动运行监控，并带实时液晶数显屏，实时显示在线各个水泵、液位、各电动阀门等运行状态，并可实时记录打印出水水质重要参数曲线表；留有RS485及以太网通讯端口，具备实时数据上传调度室功能。

通讯协议和接口要求：通讯功能需要满足煤矿企业标准《矿山机电设备通信接口和协议》，系统具有RS485接口和以太网光电接口，可以通过井下工业以太环网将数据上传至地面服务器（能够接入生产控制平台，厂家免费提供点表）。

数据点表：支持远程设置参数、远程控制设备的启停、远程故障复位、远程监测设备运行的数据，包含故障信息、正常设备运行参数等。
井下在线反渗透安装采用整体式安装，所有与水接触部位全部采用不锈钢材料。整体外形尺寸：不大于（长*宽*高）4000*1200*1600mm，

1）、过滤介质：水介质PH5~9，来水为井下生产用水

2）、系统压力：过滤水介质压力为5Mpa，不低于0.9Mpa。

3）、流    量：纯水4t/h，用于乳化液配液

4）、过滤精度：纯水对离子去除率不小于98%

5）、一级手刷粗过滤精度：200um

6）、大通量精密过滤精度：50um

7）、纯水精密过滤精度：5um

8）、材质：不锈钢

9）、工作温度：2-45℃

10）、原水利用率：≥75% 

11）、系统脱盐率：≥98%

12）、产水硬度：≤50mg/L

13）、微生物含量较低，可抑制微生物增长

14）、反渗透膜类型：抗污染型涡卷式复合膜

15）、进水过滤预处理：    ≥70T/h

16）、进水污染指数：      SDI≤5NTU 

17）、进水余氯（ppm）：    ＜0.1mg/L 

18）、进水浊度：          ＜1.0度

19）、进水水温范围：      5-35℃

20）、设备脱盐率：        ≥98％

21）、设备运行压力：      1.0-1.2 MPa

22）、设备回收率：        60％-75％

23）、RO反渗透膜：        美国陶氏或进口名牌

24）、进水口：            DN100法兰，1个

25）、反渗透出水口：      DN50，1个

26）、粗过滤出水口（200μm）：DN50，2个

27）、精过滤出水口（15μm）： DN50，3个    

配套纯水箱，不锈钢箱体，罐体、阀纯水出水口DN50快插（2个）件、管件也全部为不锈钢。

1）、不锈钢净化水箱：

2）、型号：              2500

3）、本体材质:           304不锈钢6mm厚

4）、额定容量:           2500L

5）、水箱进水口:         DN50
6）、水箱出水口:          DN50 
7）、控制方式:           液位自动控制

制水机设置直饮水阀，打开直饮水控制阀（DN15球阀），直饮水出水可供人饮用。

整机的设计符合：

MT/T188.4-2000《煤矿用乳化液泵站 过滤器技术条件》

GB25974.3-2010《煤矿用液压支架液压控制系统及阀》

MT/T986-2006《 矿用U形销式快速接头及附件》。 
1.2矿用乳化液自动配液站一台

用途:实现乳化液浓度的自动配比，并能实施监测下一级乳化液液箱内液位、浓度及流量监测实现自动补液，配齐需要的传感器同时具备配比浓度在线监测及通过以太网数据上传功能。本矿用乳化液自动配液站主要由矿用隔爆兼本安型直流稳压电源、PLC控制器、矿用隔爆兼本质安全型真空电磁起动器、矿用本安型乳化液浓度传感器、加油泵、供水泵、不锈钢高精度配液器、主体框架及管路部分、信号采集部分构成。

PLC控制器实时采集各个传感器的实时数据，经分析处理后，通过控制电机运行完成整个系统的乳化液自动配比，并将采集到的实时数据集成显示于PLC控制器上，供用户查看。

同时，本机系统提供RS485及以太网接口与上位机实时通讯，具备第三方协同控制接口并且免费无条件开放。
配比能力：10t/h；

配比浓度范围：3~5%；

额定输入电压：控制回路127VAC， 动力回路660/1140 VAC；

功率：不大于4.5KW；

入水口压力：0.6~6MPa；

接口：进水口DN50快插，进油口DN25软管，液箱出液口φ102倒刺，乳化液直供口DN50快插回液口；

容积:水箱≥1500L，乳化油箱≥500L，乳化液箱≥1000L（参考）；应考虑配比后乳化液直供乳化泵站的乳化液箱，集中包含控制箱。

最大不可拆卸尺寸：（长× 宽× 高）4000×1200（小于）×1500mm。
进油过滤器精度≤100μm；

装置能够采集清水箱、乳化油箱、乳化液箱的水位值，乳化液的浓度值并在显示屏上显示；

装置具有显示控制过程和状态信息、声光警示功能；具有人机对话功能，通过菜单操作，可实现参数在线设定、整个系统的控制等功能，同时具备自动、手动控制。显示屏参考参数为10.4寸，4×4键盘。具备手动、自动、远程控制、开机自检等功能；报警信息存储80万条。

通信协议，modbusRTU，通信速率9600,8位数据，偶校验，1个停止位。

功能不少于如下方面：

1.数据采集功能

系统能够采集水箱、乳化油箱、乳化液箱的高度值，乳化液的浓度值等参数，并将信号给予PLC控制器识别处理。

2.显示及警示功能

系统具有显示控制过程和状态信息、声光警示功能。

3.人机对话功能

    系统通过参数设置，可实现参数在线设定；使能界面控制系统元件的开启/关闭功能。

4.控制功能

系统能够通过按键对PLC控制器进行操作，实现自动、手动、检修控制模式，同时控制真空电磁启动器，实现泵的启、停，电动球阀的开、关等。

含便携式油泵一台，给油室补油，始终保持油位高度不低于最低设定高度；

1.3在线自动高压反冲洗过滤站一台

用途:实现对泵站出口的高压乳化液的过滤，具备第三方协同控制接口并且免费无条件开放，用以接入其他控制系统实现对乳化液压力的在线监测与预警。
组成：本机电气部分由不少于一个隔爆兼本安型稳压电源、一个矿用本安型控制器、四个压力传感器以及软电缆和安装附件组成；同时具有人机操作界面。

公称流量：≥2000L/min；

公称压力：31.5MPa；

供电电压：交流127V；

过滤精度：≤30μm；

控制系统元件防护等级不低于IP68；

通径不低于DN50G，可根据用户需求提供配套的变径接头；

具备自动清洗减压装置，防止冲洗口高压液直接外排引起安全事故，并具备冲洗液集中回收接口；反冲洗控制方式：

自动清洗滤芯间隔时间：0～4000分钟可设定（通常设定为480分钟，可视使用情况进行增减。）

滤芯污染使压力开关压差达到 0.30 ±0.05 MPa时自动清洗滤芯

手控清洗滤芯

反冲洗时间设定范围：0～60秒（通常设定为15秒，可视冲洗效果进行增减。）

电源电压： AC 127V

控制系统具备数据集成、上传和无人值守功能，可根据“压差+时间组合”方式实现对过滤站滤芯的反冲洗控制，当滤芯多次反冲后仍无法正常使用时系统自动发出更换滤芯警告；

过滤装置阀体及进口滤芯均采用不锈钢材质；

执行标准
GB3836-2010《爆炸性环境 第 1 部分:设备 通用要求》

MT209-1990《煤矿通信、检测、控制用电工电子产品.通用技术要求》抗干扰性和可靠性除外
MT210-1990《煤矿通信 检测 控制用电工电子产品 基本试验方法》
1.4 在线自动反冲洗回液过滤站一台

用途:实现对工作面主回液至乳化液箱之间的过滤，防止设备本身或运行过程中产生的污染物流回液箱。

公称流量：≥2000L/min；

公称压力：7MPa；

过滤精度：60μm；

高压反冲洗过滤站采用模块化设计，由两组（四个过滤桶）反冲洗过滤装置组成，采用四个500L/min滤芯组成两用两备配置，并能通过双联球阀实现工作滤芯带压切换；

每个滤筒上均带有过压保护功能并设置低压大流量溢流阀，开启压力可调，防止回液压力过高引起设备损坏；

自带控制箱配有彩色显示屏幕，显示反冲洗过程及相关参数；

自动控制进水阀、出水阀、排污阀打开或者关闭，实现不锈钢滤芯定时自动反冲功能具备手动、自动等工作状态；

通径不低于DN50D，可根据用户需求提供配套的变径接头；

在回液端配置压力表，显示回液过滤站前背压情况，配备压力传感器等，具备第三方协同控制接口并且免费无条件开放，用以接入其他控制系统实现对回液压力的在线监测与预警；自动（手动）反冲洗；

过滤装置阀体及滤芯均采用不锈钢材质。

执行标准
MT/T188.4-2000 《煤矿用乳化液泵站 过滤器技术条件》

GB25974.3-2010《液压控制系统及阀 标准》

MT/T986-2006《矿用U形销式快速接头及附件》

1.5智能集成控制系统一套：

实现目标：

1.实现全套乳化液保障系统、乳化液泵站和喷雾泵站集中智能化控制，实现无人值守。

2.多泵组合按编程自动开停，满足大流量的要求。当运行方式置于自动时，电控箱根据工作面液压支架的用液量，可自动增加或减少泵的运行数量：当一台泵的流量不能满足时，另一台泵会自动开启。当工作面液压支架的用液量减小时，可自动将运行的泵逐台停止运行，最后只保留一台泵在继续运行。同时还可将运行的泵自动进行轮换，以使每台泵的运行时间，接近一致。当运行方式置于手动时，可由人工任意开启一台或数台乳化液泵。

3.系统能检测总管压力，并根据设置的压力值自动控制乳化液泵电子卸载阀的动作，保证系统压力在一定范围内恒定；

4.系统具有自动欠压启动功能，当泵站系统压力过低时，泵站控制系统将根据欠压值逐台启动就绪态泵站，补偿总管压力；

5.系统具有空载停泵功能，当工作面需液量较小时，泵站空载时间到达设定值，控制系统自动的切除低优先级泵站，从而实现节能和减少泵站的磨损。

6.泵站控制分站应设置有闭锁按钮，当设备出现故障时或认为禁止某台泵站运行时，可以直接按下该泵站上的闭锁按钮，禁止泵站运行；

7.系统具有故障泵站的自动投切功能，泵站系统运行过程中某台泵发生停车类故障（包括泵站本机闭锁），控制系统能够自动停止故障泵并启动就绪状态的液压泵站。

8.系统具有爆管检测功能，当总管压力低于设定值并且延迟时间超过设定值时，泵站控制系统应紧急停车并报警。

9.泵站控制系统有防吸空保护功能，实现乳化液箱液位达到设定最低液位时自动停机闭锁并显示。

10.系统具有自动补液功能，可以根据液位状态，动态补偿液箱中的液位；

11.系统具有对泵站油和液箱完整的传感器保护，泵站具有润滑油压力低保护，润滑油过温保护、吸液口压力过低保护、液箱超温保护、乳化油液位低保护、乳化液低保护；

12.实现乳化液泵站电磁卸载控制，卸载恢复压力达到调定压力的85%以上。

13.实现泵站的智能联动，泵站的“主、次”轮回控制，可以根据工作面用液实现泵站的智能启、停控制。

14.具有泵站油温、油位、油压和乳化液箱液位、乳化油油位、乳化液温度在线检测功能等，实现主要设备的状态检测、预警与保护。

15.监控主机，具有数据和故障记录、单台泵累计运行时间记录、自诊断功能、保存功能，可以查询历史信息和运行信息。

16.泵站控制系统的通讯协议，主站提供RS485及以太网接口进行数据上传和远程监控，并满足与配套的第三方通讯，无条件免费提供协议接口，能实现数据集成、上传等功能。

17控制系统的监控主机与显示器采用分体式结构，显示器须为本安型产品，且屏幕尺寸15寸；监控主机内存不小于8M、处理器F103，存储空间不小于16M。

1.6其他要求
1、满足2022版《煤矿安全规程》，《煤矿智能化建设指南（2021年版）》（国能发煤炭规﹝2021﹞29号）进行智能化建设内容中相关规定要求，鲁能源煤炭字〔2020〕115号《山东省煤矿智能化验收办法（试行）》中相关规定要求及验收标准。
2、最大不可拆卸尺寸及重量：

最大不可拆卸尺寸：4000×2200×1200；

最大不可拆卸件重量5.6吨。

（如有出入须与我矿沟通）

3、资料：

（1）、整机：各整机必须具有国家及相关行业部门规定的产品合格证、出厂试验合格证书（电气试验详细参数等），煤矿安全标志证、出厂检验报告（都带单位红章）、使用说明书、原理图各四份，电子版说明书及原理图一份；

（2）、电机等附件：防爆合格证、煤矿安全标志证、出厂检验报告、产品合格证 、生产许可证正副本（都带单位红章）、使用说明书。

（3）、电缆：阻燃证、煤矿安全标志证、生产许可证（都带单位红章） 

（4）、高压胶管等：  生产许可证正副本、煤矿安全标志证、 产品合格证（都带单位红章）。

3、设备转动部位及观察孔必须有可靠的防护装置；液箱两端安设起吊（环）鼻子。

4、供应厂商随机提供四套配件图册，注明所有配件图号、详细名称、型号及编号。

5、供应厂商按本协议及设备完好标准做好验收工作。

6、免费提供3%随机零部件、配件，配件明细由使用单位根据实际要求提出。解体整机配件价格溢价总价不超过整机购买价格1.1倍,并提供价格构成明细清单，配件明细价格应与图册顺序相一致。在执行合同过程中如发现有任何漏项和短缺，在发货清单中并未列入而确实是中标方供货范围中应该有的，均应由中标方负责将所缺的设备、专用工具、备品备件、技术资料等补上，且我矿不承担由此发生的费用。免费提供2套专用工具。

7、各类电机制造标准符合防护等级IP55等级以上。

8、要求中标厂家能够利用矿方原有的光纤网络将此套设备系统接入到现有综合自动化平台中，设备提供485及以太网接口与上位机实时通讯，具备第三方协同控制接口并且免费无条件开放。
9、设备资料、随机配件等必须与设备一并到货，否则不进行到货验收。

10、质保期为从使用之日起一年，一年之内因产品质量造成的部件损坏，厂方必须在24小时内免费维修或更换。在使用过程中如遇到使用单位处理不了的故障，厂方必须在24小时内赶赴现场协助维修。

11、设备使用期内，供方及时提供相关配件；

12、设备安装、调试期间，中标厂方必须派经验丰富、业务精通且具有多年从事现场服务的技术人员来矿指导安装调试及进行后续使用过程中的售后服务。
二.供货：

1、供货范围（参考）
	序号
	设备名称
	单位
	数量
	备注

	1
	乳化液自动配液箱
	台
	1
	6mm不锈钢，含:油箱、水箱、乳化液箱，含便携式供油泵1台，含自动配比、乳化液浓度在线检测、数据上传系统；

	2
	在线自动反冲洗回液过滤站
	台
	1
	流量≥2000L/min，额定压力8MPa，过滤精度60μm，有自动反冲洗功能；

	3
	在线自动反冲洗高压供液站
	台
	1
	流量≥2000L/min，额定压力31.5MPa，过滤精度25μm，蓄能器容积126L，有自动反冲洗功能；

	4
	智能控制系统
	套
	1
	实现对乳化液泵2泵1箱、2泵1箱喷雾泵控制，含传感器、监控主机、控制主站、控制分站、电缆等

	4.1
	矿用本安型乳化液泵站电控装置主机
	台
	1
	主控

	4.2
	矿用隔爆兼本安型直流稳压电源
	台
	1
	主控电源

	4.3
	矿用本安型乳化液泵站电控装置分机
	台
	5
	分控

	4.4
	矿用隔爆兼本安型直流稳压电源
	台
	5
	分控电源

	5
	矿用反渗透水处理装置（在线自清洗综合供水净化站）
	套
	1
	纯水4t/h，含2500L不锈钢储水箱1台

	6
	技术资料
	套
	1
	4套纸质，1套电子


2、供货周期：要求自合同签订之日起，30天。

3、质保期：自井下安装后验收后使用起，一年。

4、验收：中标厂家生产完成后，需通知我方现场验收，验收合格，方可发货。井下安装正常使用后，使用单位出具使用正常验收报告。

三、发货：汽车运至崔庄煤矿，运费及装卸车费用中标厂家承担。
四、中标方承诺：

免费提供技术资料（图纸、易损配件明细）、产品合格证、产品防爆合格证、煤安标志，设备现场指导安装、调试,技术服务,人员培训。
五、本技术要求未尽事宜供、需双方共同协商解决。
崔庄煤矿联系方式：       侯新建  13953707298

                         朱景玉  13562796656

                         赵立军   13705370128

         微山湖矿业集团崔庄煤矿

                              2022.06.22


