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一、概述
1.项目要求

（1）微山崔庄煤矿井下主运输皮带机(目前共三条皮带机，两个煤仓，两台给煤机，八个落煤点），需要在井下一个硐室内进行集中控制，所有需控制的皮带机的电缆、光缆、控制线等通过预留的电缆套管进入室内，引入集中控制设备；预留供地面远程集中控制的接口，并有书面进行远程连接控制的方案设计书，在地面可以实现和井下集中控制相同的功能。系统必须满足以后再增加四条皮带机控制的接线位置、接口位置。
（2）各条皮带机可以单独近距离手动和通过皮带机综合保护控制，也可以集中按煤流方向集中一键开、停。所有皮带机的各种保护必须齐全、可靠，全部控制装置和保护装置及其传感器均由供货方提供，矿方不提供任何附件（包括紧固件、支撑件）。
（3）共有2台给煤机需要进行监视、控制，可以近距离手动控制，也可以根据煤流情况和上面煤仓煤位情况自动控制。
（4）皮带机头、机尾和中间落煤点、给煤机口安装摄像仪进行监控，传到集控室一个显示屏上；并负责上传到地面大屏（从集控室到地面调度室大屏的光缆由矿方提供，但光模转换及通讯规约由供货方负责提供，保证能正常在调度室大屏上正常显示并录入矿方交换机硬盘）。

（5）负责提供并安装符合新版《煤矿安全生产标准化管理体系基本要求及评分办法（试行）》中表8.5-1煤矿机电标准化评分表中的“滚筒驱动带式输送机中（13）有电动机及主要轴承温度和振动监测”的装置，并在集中控制中可显示数据并有报警。

（6）所有提供的设备、配件、材料，凡国家行业部门或煤矿主管部门有明确要求的，必须有随机的资料、证明，纳入国家煤矿安全标志管理目录管理和防爆合格证、工业产品生产许可证管理的，必须有生产单位原始红章（如有无法与生产厂家协商提供的，供货方要在招标时书面说明，双方协商确定）。参加投标前，各供货方把系统中主要部件、设备的性能、参数等及根据此要求做的方案书通过邮箱发送给矿方，双方协商进行修改，最后的定稿要有供货方及矿方机电科的骑缝章，作为投标时的技术文件组成部分。

（7）配置清单中的数量不作为最终结算依据，以按照矿方要求的标准实际安装的数量为结算依据，但供货方必须在标书中标明各项设备、部件、材料的单价、总额，并承诺所有的单价、总额按最后中标价与标书投标价的比例下浮。
（8）系统的安装、调试由供货方负责，矿方只负责按供货方要求运输、安装设备、部件及敷设各种线缆，电压在127V及以上的设备电源电缆、控制电缆由矿方负责敷设、接线。最后的验收由矿方负责组织，双方参与。需要国家规定的第三方验收、检测、检验的，所有费用由供货方负责。

（9）对本要求中所有有异议的部分，供货方应在招标前书面与矿方沟通，经过矿方签字同意变更后，在投标书中技术响应部分明确说明；但变更后的技术方案或设备、材料、部件不得低于矿方原要求。
2.参控皮带机设备参数

	皮带机名称
	直/软启/变频
	电机驱动
	长度×宽度（米）
	电压V

	湖区1#运输皮带机
	软起
	双
	730*1.0
	660

	23下强力皮带机
	变频
	三
	1200*1.0
	1140

	集中运输上山皮带机
	软起
	单
	230*1.0
	660


3.设计、生产和质量、验收标准

《煤矿安全规程》新版

《煤矿安全生产标准化管理体系基本要求及评分办法（试行）》2020版
《煤炭工业矿井设计规范》GB50215-2005

《煤矿安全监控系统通用技术要求》AQ6201-2006
《煤矿安全监控系统及检测仪器使用管理规范》AQ1029-2007

《煤矿安全生产监控系统通用技术条件》MT/T1004-2006

《煤矿安全生产监控系统软件通用技术条件》MT/T1008-2006
《煤矿监控系统主要性能测试方法》MT/T772

《通用用电设备配电设计规范》GB50055-2011
《电子计算机房设计规范》GB50174
《计算机软件可靠性和维护性管理》

《计算机软件质量保证计划规范》

《矿用信号转换器》MT/T1006-2006

《矿用信息传输接口》MT/T1007-2006

《爆炸性环境用防爆电气设备通用要求》GB3836.1-2010
《爆炸性环境用防爆电气设备防爆型电气设备》GB3836.2-2010
《爆炸性环境用防爆电气设备本质安全型电路和电气设备》GB3836.4-2010
《煤矿通信、检测、控制用电工电子产品通用技术条件》

《爆炸和火灾危险环境电力装置设计规范》

《爆炸危险环境电力装置设计规范》   

《电气装置安装工程接地装置施工及验收规范》GB/T50169

《电站电气部分集中控制装置通用技术条件》GB11920-98

《电控设备  第一部分：低压电器电控设备》GB4720
《电控设备  第二部分：装有电子器件电控设备》GB3797
《煤矿井下用带式输送机技术条件》MT820
《煤矿用带式输送机电控系统》MT571.1

《煤矿用带式输送机电控装备》MT/T817

《煤矿智能化建设指南》（2021版）国家能源局文件

《山东省煤矿智能化验收办法（试行）》山东省能源局 山东省煤矿安全监察局文件

《煤炭工业智能化矿井设计标准》GB/T51272-2018

《煤矿电气设备安装工程施工及安装验收规范》GB511452-2015

《煤矿在用滚筒驱动带式输送机安全运行规范》NB/T10048-2018
二.皮带运输集中控制系统要求
1.系统要求
可以实现皮带输送机的安全高效运行，不仅要有单部皮带输送机（设备）的独立控制分系统，更要能够控制和协调指挥各分系统的主控机，对主煤流集中控制、地面调度监测监控等环节进行组网控制。

系统必须采用先进的计算机控制技术、网络技术、工业电视技术、光纤通信技术和传感器技术，可在地面实现对井下皮带输送机的远程集中控制，也可在井下集中控制。   

系统为集化散型控制系统结构，用来实现皮带机（设备）的集中控制和监测或者多条皮带机（设备）的集中控制和监测，可实现包括顺／逆煤流程序控制和运输系统的优化控制。

系统可与视频监视系统一起，构成一个完整的操作、调度、监视网络，实现对整个系统的控制、监测，可实现提高生产效率、降低事故率，减少故障处理时间、减少现场操作人员、提高经济效益。

系统显示屏选用市场主流组态软件，做出可反映矿方现场皮带机及主要设备运行参数（电流、电压、变频器的运行频率、速度、电动机及主要轴承温度和振动监测数据）
2.系统结构
系统采用全分布式控制结构，主要由矿用隔爆兼本安型PLC就地控制器（箱）、传感器及保护装置和多功能扩音电话等构成。矿用隔爆兼本安型PLC就地控制器（箱）与传感器之间采用矩阵结构分布式连接。矿用隔爆兼本安型PLC就地控制器（箱）负责现场设备的数据采集和控制，通过监控，对整个系统的设备进行监控和集中控制。

矿用隔爆兼本安型PLC就地控制器（箱）核心部件采用西门子PLC，具有稳定可靠、抗干扰能力强、现场易编程、易扩展等特点，并能够实现团建化控制、自动检测系统故障等功能。支持多台控制站组成控制网络，达到不同的规模控制，可完成多条皮带的集中控制和监测。
2.1 系统配置结构示意图
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注：图形仅供参考，不作为实物要求（以下带设备图示的均相同）。
2.2 系统网络结构图
[image: image2.png]L (= zm
REHTEDNL f (41
p— =
il: A%Iluxﬂ

s

L =

PLCHIE PLCHIE | PLCSE PLCS
| A R A A SR SN SR S i
] A @ B 0 8B WA

I T T T 2
(e (emeE (emse jomse (cmss (cmss (cmss (opse R WEH Lo





注：1. 现在矿方无工业以太网，但所有系统都要按万兆工业环网传输进行配置。

    2.图中保护仅为示意，实际保护的配置及安设以国家规定标准为依据。
2.3 皮带控制示意图
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系统功能

3.1 网络系统

系统为实时监控网络结构，具备有完善的生产监控管理功能，对皮带运输主要环节及相关的辅助环节的生产过程进行实时数据采集、传输、处理、显示、记录打印，对井下运输皮带系统进行远程集中监控，同时配合工业电视系统进行安全图像监视，以确保人员及设备的安全。
监控网络实施后，操作员可在中控室终端上监视控制运输皮带生产过程，完成对运输皮带生产及相关环节的“遥测、遥信和遥控”，实现矿井运输皮带生产系统的综合自动化。

通信功能配置：集控系统配置以太网、PROFIBUS（现场总线）数据传输接口，分站配置以太网、RS485传输接口进行控制，分站与分站、分站与集控操作台均采用光缆传输，分站与分站之间具备环网传输，分站与交换机之间具备光口及电口传输方式，采用千兆光口（型号为LC型），并且可以与第三方设备实现数据共享，可与矿井环网监控系统连接，通过光缆实现数据上传、远程控制等功能。
预留OPC通讯接口。

3.2 操作员工作站（集控操作台）

根据监控皮带子系统功能，在监控中心设置工作站,运输系统监控工作站它们的功能有：根据操作人员不同，设定不同的使用权限，各司其职。

提供交互式全中文界面的操作平台，各皮带子系统设备运行状态及参数直观动态显示；
根据工艺流程及联锁关系实现各皮带子系统的自动/手动/就地控制；
实时设定各种运行、生产工艺参数；

实时监视各皮带子系统设备的运行参数及状态，同时将各参数数据贮存在硬盘上，将必要的数据上传至数据服务器；

实时监视各皮带子系统传感器的当前状态及参数；
对各个设备及必要传感器的故障状态实时报警，报警方式为声光报警。并且打印实时报警，同时将报警数据贮存入数据服务器，便于统一管理，以便对报警信息进行事故分析；
随时查询、实时趋势以及任意时间段的历史趋势；
随时查询、任意时段历史数据报表。
3.3 皮带运输监控

系统主要的功能：

矿用隔爆兼本安型控制分站，上有工作方式转换开关及就地起停按钮；
所有皮带机上均设置纵向撕裂保护，以防止皮带机事故的扩大化；设置张紧力下降保护，可以设置保护数值并显示，保证皮带机的张紧力在规定张力上，并能在降低或超张力的情况下报警。
所有皮带机均设有两级跑偏开关，一级跑偏用于故障报警，二级跑偏用于故障停车；
所有皮带运输机，均设沿线急停闭锁拉线开关，用于紧急情况下的停车，以保证设备和人身安全；
本安型扩音电话采用新型的选拨电话系统，可实现语音通讯；可以单工喊话，用于工作人员联系；数字通信、话音强度不低于95dB，失真度小于10%。

在皮带机头和搭接点、落煤点设置堆煤传感器，防止皮带的堆煤事故的发生；
在皮带机设置皮带速度传感器，以检测皮带的超速及打滑事故的发生；
在皮带巷道设置烟雾传感器，并配备自动洒水装置，以检测皮带巷道的烟雾浓度防止火灾事故的发生；
皮带机的主滚筒设置温度传感器，随时检测滚筒的温度，并配备自动洒水装置，在滚筒超温时实现自动撒水并对主滚筒进行降温；
电机的电流实时监测功能可发现一些机械设备的潜在故障隐患；运行中对电机的电流进行实时监测分析，当发生电流超限或突变时报警，严重时停机。

软件与硬件上开发了先进的矩阵控制功能，节省主电缆的开支；

自控系统在性能上具有良好的抗湿热性、抗干扰性，在结构上满足在井下条件能够迅速检修或更换元器件，根据煤矿井下的现场环境，控制器采用不锈钢结构，其他采用防腐措施；

可根据皮带机系统的故障性质，进行紧急停机、顺序停机或发出报警声光信号；

在矿用隔爆兼本安型PLC控制器上设置触摸屏，能集中显示皮带机的工作状态、故障类型、故障地点；

多种操作方式。控制方式有：集中联动、集中手动、就地联动、就地手动、禁起等方式，使系统操作灵活、可靠。在集中方式，所有设备由集控室操作员通过上位机操作；

多种流程选择：在联动方式下，可根据工艺选择运输流程，皮带启动按顺煤流方向，并根据皮带速度、长度延时开车，以减少运行时间；重载启动时，按逆煤流方向启动；系统停止或无煤时延时自动停车；

完善的信息处理功能，报警信息、运行参数、操作记录等信息自动形成标准格式的数据库文件，并在硬盘长期保存，供信息系统调用；

实现系统集中监控，生产数据信息化化管理

（1）界面直观友好，操作简便，功能齐全。有形象逼真的动态画面和全中文显示，还具有实时报警监视、安全确认机制和数据记录功能。对操作员素质无特殊要求，培训简单；

（2）对报警信息和重要运行参数在硬盘记录，数据表格和曲线可随时调出；

（3）生产数据存入计算机硬盘，可由管理信息系统按需调用。

组网功能：可为矿方提供点表，接入矿方现用自动化控制系统。

警示功能：利用矿用本安型拉线扩音电话可对开、停机、各种保护动作、急停动作、线路故障、各种传感器故障发出人为录制好的语音（可据用户需要修改），持续间断语音提示，直到排除故障后停止，确保皮带机、给煤机的运行安全。

闭锁功能：利用控制器上的闭锁钮、双向急停开关和闭锁钮可对所控设备进行急停并闭锁，闭锁解除前，不能起车；闭锁解除后，方可起动所控设备。对其中两条皮带机按连续运输系统安设连锁、闭锁控制装置。
皮带机保护功能：配置的各种传感器通过控制器、扩音电话的输入输出接点可对皮带输送机实现输送带打滑、跑偏、撕裂、机头堆煤、温度、烟雾、涨紧保护以及超温烟雾洒水功能。对每条皮带机的电动机和减速机的主要轴承和振动进行监测（无预留测温元件的可以安装贴片式温度传感器），出现超温或超允许振动值时系统报警，并有可以人为关闭或启用的停机功能。
控制功能：矿用通信控制系统可以实现对皮带输送机等设备的顺序控制，即开机时按逆煤流方向依次延时起动；停机时按顺煤流方向依次延时停机，

显示功能：
集控操作台可以图形、动画及汉字显示的形式显示本集控系统皮带或给煤机等被控设备的运行状态、各种保护报警信息、电机电流、电压、速度等，具有参数设置功能、历史报警查询功能、视频信息显示功能等。
控制分站显示本部皮带的参数及运行信息（不含视频监控）。
具备监控软件上传集控操作台大屏功能。

其他：

顺序控制时，可显示设备的开、停状态。

所控皮带输送机等设备运行状态彩色图形动画、文字显示；闭锁位置彩色图形显示；所配各种保护传感器的故障、动作的显示、位置显示。

画面中显示就地/远程，单控/联锁状态。

可以显示系统尾端工作电压，以提示系统工作可靠状态。

前级皮带的运行状态

设置屏蔽功能：可以通过显示屏设置传感器的配置有或无、设置启动的延时时间、设备的反馈有或无、设备的反馈延时时间等。

3.4 控制方式
实现对给煤机与皮带的闭锁，集中控制、单独控制、就地控制、远程控制、自动控制等控制方式；
皮带机的开停可集控、单控也可就地控制，设有工作方式选择开关、紧急停车和故障复位按钮、有保护/无保护转换开关。同时各区域皮带机的运行受该区域煤仓煤位限制，煤仓内煤位达到上限时皮带机根据闭锁关系自动停车。

（1）集中控制方式：

可通过集控操作台对各部皮带进行远程控制，实现皮带机顺序起停控制，控制顺序和煤流方向可以选择，其中起动延时和停止延时时间均可以在控制中心上位机参数设置画面中设置。顺序可以同时启动。

（2）单独控制方式：
可通过集控操作台远程对各部皮带机及给煤机等设备进行远程单独控制启停，以满足现场生产需要。

（3）就地控制方式：
在井下手动就地控制方式下，矿用本安型操作箱可对皮带机进行单机手动起停相应皮带机，井下设备检修阶段，可打破设备连锁关系，随时、任意启停任何一部设备。以满足现场检修的需要。

（4）点动方式控制

皮带检修、调试过程中经常要点动电机，此工作方式可实现单个电机的点动。

（5）自动控制

可通过设定对皮带输送机进行自动连锁。
4.系统特点

4.1可实现自动化控制系统与生产管理系统数据共享
  集控数据和上传地面计算机管理工作站，决策者通过管理工作站可根据各自权限远程访问监控上位机，得到现场生产数据报表、设备管理信息和生产统计分析。
4.2具有故障自诊断功能
1)网络故障自诊断。当网络由于发生断线、干扰等传输问题时，　网络会自动侦测到，并发出报警；
2) PLC故障自诊断。PLC的扫描器和适配器发生故障时，系统会通过网络的通讯情况判断故障，并发出报警；PLC的I/O模块发生故障时，CPU会通过I/O模块的状态位侦测到故障及故障内容，系统会发出报警；
3) 传感器和信号线故障诊断。模拟量的传感器或信号线发生断线故障时，PLC通过测量值判断故障并发出报警。
4.3维护性能
1) I/O模块采用可拆卸端子排，出现故障时，集控室发出声光报警，可在几分钟之内即可更换完毕；
2)系统扩展方便，增加新设备或上后期工程，可以方便地加入节点，并可通过网络在线修改程序；
3)系统具有自诊断功能，能及时报告故障时间、位置、类型等信息，更便于维护。
三、系统配置
1.主运输皮带机机集控操作台
（1）配置集控操作台，操作台上有控制按钮和显示触摸屏，集控软件管理在集控操作台上运行。
（2）主运输皮带机机在井下进行集中控制，预留数据上传接口。
（3）视频监控上传到地面在集控（调度）中心现有的大屏幕上显示。
2.控制分站
每条皮带配置一控制分站，控制分站用于采集各检测和控制信号，核心控制采用西门子PLC系统。

3.就地操作箱
每条皮带机配置一台就地操作箱，就地操作箱用于皮带的就地控制。

4.皮带机保护

① 现场皮带机配置有堆煤、跑偏、沿线急停、温度、烟雾、自动洒水、张紧力下降、打滑、撕带等保护传感器，要求接入保护后可对皮带机进行检测和保护，并实现在集控操作台和控制分站报警停车。在集控操作台或机头控制分站可以根据实际情况屏蔽皮带的每个保护，屏蔽后，保护发生报警时，只报警不停机。

② 皮带机头及给煤机处设置扩音电话进行通信通话预警，沿线每50米设置扩音电话1个，该通讯机可以自成扩播通信和打点信号联络系统，也可接收外部控制信号，可发出声光报警信号，用于设备起动预告或报警。当出现故障时，可以通过通讯机及以太网与集控操作台进行通话联络，具有沿线通话和集控操作台集中打点的功能。
语音打点电话要求集控操作台可以和井下单独一条皮带机通话，也可以和全部三条皮带机语音通话。
③ 安装滚轮式速度传感器或其它测量精准的传感器，要求安装方便、测速精确。洒水装置采用电磁球阀结构。

④ 各皮带机头转载点现场配置洒水电磁球阀，用于防尘洒水使用，此装置可在集控操作台实现一键洒水和单独分站控制。

⑤ 皮带保护的设置满足现行版《煤矿安全规程》及安全生产标准化管理体系标准相关规定要求。
5.其他

① 具有煤仓煤位显示功能，采集在煤仓处设置雷达料位仪进行实时监测煤仓煤位，实现满仓停机功能。

② 设备需留取扩展接口（不小于6组），增加新皮带设备或安装后期工程，可以方便地加入节点，并可通过网络在线修改程序； I/O模块采用可拆卸端子排，出现故障时，集控室发出声光报警，可在几分钟之内更换完毕。

③ 井下分站、传感器等设备防护等级不小于IP65级别，均使用防爆型或隔爆兼本质安全型电气设备，电源电压为AC127V。

④ 为防止系统突然断电造成系统数据的丢失以及控制失控，每台控制分站内置后备电源，保证系统不间断运行。不间断电源为煤矿许用产品，并有煤矿矿用产品安全标志证书，能够为系统提供2小时的连续供电。
⑤ 皮带机集中控制系统及相配套使用的所有监控设备应具有较高抗干扰能力，要求对PLC系统及外引线进行屏蔽以防空间辐射电磁干扰，对外引线进行隔离、滤波，特别是原理动力电缆，分层布置，以防通过外引线引入传导电磁干扰，所有电气及检测监控设备和线缆均应满足井下及地面的使用要求。

⑥ 在任何控制方式中，机旁停车控制按钮均做到紧急停车。

⑦ 隔爆软启动器或变频器纳入监控。

6.质量保证

1）安装调试：中标厂家免费指导安装、调试（现场来技术人员必须按矿方要求时间施工）。
2）保修期限：保修期限 1年，终身维护。在保修期内设备出现的质量问题，中标厂家承担更换及维修责任，并承担所发生的费用；(从设备安装调试验收合格时起)，随机附件、易损件、备品备件、专用工具及供应方式等必须在投标文件中标清楚，并有上述材料的价格详单。

3）在设备发生故障时,厂家确保在接到通知24小时内赶到现场解决问题；如果现场出现紧急事故时，公司确保在接到通知以最快方式抵达现场解决问题。

4）厂家免费向矿方提供操作和维修培训，保证操作人员和维护人员熟练掌握设备性能,并能够独立操作设备。必须和矿方提供PLC软件和授权，程序向矿方公开。

5）所有产品必须提供煤矿矿用产品安全标志、防爆合格证并有生产厂家的红章（较小的外协件可只盖本系统供货厂家红章，但要提前向矿方提供清单）、产品合格证，纳入国家工业产品生产许可目录的还要提供目录清单。

6）安装操作维护说明书、技术文件、图纸，必须有供货厂家技术主管的签字及技术主管部门的红章使用说明等，每台设备不少于4套，电子版1套。

7）针对本要求有不同意的项目，供货厂家在招投标会开始前5天，必须书面向矿方反馈，得到矿方机电负责人书面确认同意后，方可更改技术参数及要求。

8）附表中的配置为参考，具体根据各厂家的不同，可作改变，但配置表在招投标会开始前5天，必须书面向矿方反馈，得到矿方机电负责人书面确认同意后，方可更改。
四、配置清单（表中为参考数量，实际根据现场配置）
	序号
	设备名称
	规格和型号
	单位
	数量
	备注
	品牌厂商

	一、集控部分
	　
	　

	1
	集控操作台
	
	台   
	1
	含操作按钮
	

	2
	触摸显示屏
	10寸
	　台
	1
	嵌入操作台
	

	二、控制部分
	　
	　

	1
	湖区1#运输皮带730米
	　
	　

	1
	矿用隔爆兼本安型可编程控制器（监控分站）
	
	台
	1
	　
	

	2
	矿用本安型操作箱
	
	台
	1
	　
	

	3
	堆煤传感器
	
	个
	4
	　
	

	4
	跑偏传感器
	
	个
	10
	导杆弹簧式
	

	5
	烟雾传感器
	
	个
	1
	　
	

	6
	矿用本安型双向急停开关
	
	个
	15
	　
	

	7
	温度传感器
	
	个
	2
	测皮带滚筒温度（红外线式）
	

	8
	速度传感器
	
	个
	1
	　
	

	9
	撕裂传感器 
	
	个
	4
	红外线式　
	

	10
	超温洒水装置
	
	个
	2
	　
	

	11
	张力传感器
	
	个
	1
	　
	

	12
	扩音电话
	
	台
	15
	　
	

	13
	温度传感器
	
	台
	4
	测电机定子、轴承温度
	

	14
	振动传感器
	 
	台
	4
	电机振动
	

	15
	矿用隔爆型摄像仪
	
	台
	4
	机头、机尾、中间落煤点
	

	16
	防爆接线盒
	十通
	台
	1
	　
	国产优质

	17
	防爆接线盒
	三通
	台
	4
	　
	国产优质

	18
	光缆接线盒
	JHH-4
	台
	1
	　
	国产优质

	19
	矿用阻燃光缆
	6芯
	千米
	1
	根据实际使用
	国产优质

	20
	矿用电源电缆
	MYQ 4*1.0
	千米
	1
	根据实际使用
	国产优质

	21
	矿用通讯电缆
	MHYVP/4芯
	千米
	1
	根据实际使用
	国产优质

	22
	矿用通讯电缆
	MHYVP/6芯
	千米
	1
	根据实际使用
	国产优质

	23
	矿用通信电缆
	MHYVP/14芯
	千米
	1
	根据实际使用
	国产优质

	24
	塑料护套钢丝绳
	Φ5
	千米
	1
	根据实际使用
	国产优质

	25
	安装附件
	定制
	批
	1
	　
	国产优质

	2
	23下强力皮带机1200米
	　
	　

	1
	矿用隔爆兼本安型可编程控制器
	
	台
	1
	　
	

	2
	矿用本安型操作箱
	
	台
	1
	　
	

	3
	堆煤传感器
	
	个
	2
	　
	

	4
	跑偏传感器
	
	个
	20
	导杆弹簧式
	

	5
	烟雾传感器
	
	个
	2
	　
	

	6
	矿用本安型双向急停开关
	
	个
	20
	　
	

	7
	温度传感器
	
	个
	3
	测皮带滚筒温度（红外线式）
	

	8
	速度传感器
	
	个
	1
	　
	

	9
	撕裂传感器 
	
	个
	2
	红外线式　
	

	10
	超温洒水装置
	
	个
	1
	　
	

	11
	张力传感器
	
	个
	1
	　
	

	12
	扩音电话
	
	台
	25
	　
	

	13
	温度传感器
	
	台
	6
	测电机定子、轴承温度
	

	14
	振动传感器
	
	台
	6
	电机振动
	

	15
	矿用隔爆型摄像仪
	
	台
	3
	机头、机尾、落煤点
	

	16
	防爆接线盒
	十通
	台
	2
	　
	国产优质

	17
	防爆接线盒
	三通
	台
	4
	　
	国产优质

	18
	光缆接线盒
	JHH-4
	台
	1
	　
	国产优质

	19
	矿用阻燃光缆
	6芯
	千米
	1.5
	根据实际使用
	国产优质

	20
	矿用电源电缆
	MYQ 4*1.0
	千米
	1
	根据实际使用
	国产优质

	21
	矿用通讯电缆
	MHYVP/4芯
	千米
	2
	根据实际使用
	国产优质

	22
	矿用通讯电缆
	MHYVP/6芯
	千米
	2
	根据实际使用
	国产优质

	23
	矿用通信电缆
	MHYVP/14芯
	千米
	2
	根据实际使用
	国产优质

	24
	塑料护套钢丝绳
	Φ5
	千米
	1.5
	根据实际使用
	国产优质

	25
	安装附件
	定制
	批
	1
	　
	国产优质

	3
	集中运输上山皮带机230米　
	
	

	1
	矿用隔爆兼本安型可编程控制器
	
	台
	1
	　
	

	2
	矿用本安型操作箱
	
	台
	1
	　
	

	3
	堆煤传感器
	
	个
	3
	导杆弹簧式
	

	4
	跑偏传感器
	
	个
	8
	　
	

	5
	烟雾传感器
	
	个
	1
	　
	

	6
	矿用本安型双向急停开关
	
	个
	5
	　
	

	7
	温度传感器
	
	个
	1
	测皮带滚筒温度（红外线式）
	

	8
	速度传感器
	
	个
	1
	　
	

	9
	撕裂传感器 
	
	个
	3
	红外线式　
	

	10
	超温洒水装置
	
	个
	1
	　
	

	11
	张力传感器
	
	个
	1
	　
	

	12
	扩音电话
	
	台
	5
	　
	

	13
	温度传感器
	
	台
	1
	测电机定子、轴承温度
	

	14
	振动传感器
	
	台
	1
	电机振动
	

	15
	矿用隔爆型摄像仪
	
	台
	6
	机头、机尾、中间落煤点
	

	16
	防爆接线盒
	十通
	台
	1
	　
	国产优质

	17
	防爆接线盒
	三通
	台
	4
	　
	国产优质

	18
	光缆接线盒
	JHH-4
	台
	1
	　
	国产优质

	19
	矿用阻燃光缆
	6芯
	千米
	0.5
	根据实际使用
	国产优质

	20
	矿用电源电缆
	MYQ 4*1.0
	千米
	0.5
	根据实际使用
	国产优质

	21
	矿用通讯电缆
	MHYVP/4芯
	千米
	0.5
	根据实际使用
	国产优质

	22
	矿用通讯电缆
	MHYVP/6芯
	千米
	0.5
	根据实际使用
	国产优质

	23
	矿用通信电缆
	MHYVP/14芯
	千米
	0.5
	根据实际使用
	国产优质

	24
	塑料护套钢丝绳
	Φ5
	千米
	0.5
	根据实际使用
	国产优质

	25
	安装附件
	定制
	批
	1
	　
	国产优质
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