SGZ630/264型后部刮板运输机技术规格书
一、SGZ630/264型后部刮板运输机参数及要求
1、主要技术参数
1.输送能力：        ≥450t/h
2.订货长度：        200m 
3.双速电机：        YBSD-65/132-8/4（西北骏马）
4.电压等级：        660/1140V
5.链    速：        约1.0m/s
6.刮板链型式：      中双链
7.刮板链规格：      2×Φ26×92-C（帕森斯，每条325环）   
8.刮板链破断力:     850KN
9.刮板链中心距:     约120mm
10.刮板间距：        10×92mm
11.中部槽规格：      约1500×588×283mm（参考）
12.槽间连接形式：    哑铃销
13.哑铃销破断负荷    2500KN
14.中板厚            30mm(JFE-EH400)
15.封底板厚          25mm(NM360)
16.紧链方式          机械闸盘紧链
17.卸载方式          端卸

2、SGZ630/264型后部刮板运输机主要技术要求
1.减速器：采用平行布置行星齿轮减速器132kW，速比：29.755（太重），轴承SKF。
2.链轮：整体模锻链轮组件，链轮体链窝表面淬火，各处动密封均采用浮动机械密封，齿轮油润滑，链轮轴组为外挂油箱远程注油模式。 
3.联轴器：对轮+弹性盘。
4.中部槽：铸焊式封底溜槽，采用铸造槽帮，中板采用进口JFE-EH400耐磨板板厚30mm、封底板采用国产NM360板厚25mm，每8节含一节开天窗槽。
5. 整机配两节调节槽（500mm，布置在过渡槽与中部槽之间）
6.机头、机尾：机头、机尾传动部和过渡段均要满足左右工作面要求，另需增加机尾部（不含电机、减速机）及过渡节各一（机尾不带伸缩结构）。
7.刮板：采用模锻件，固定方式采用E型螺栓结构。
8.轴承：整机轴承使用进口SKF。
10.电机接线方式为压盘式。
11.26×92拉移链条矿方自备。

三、设计要求：

SGZ630/264型后部刮板运输机要求设计形状规格、连接尺寸必须参照我矿在用中煤张家口产SGZ630/264型后部刮板运输机，以便实现减速机、电机、机头架、过渡节及抬高槽、联接槽、中部槽、刮板、E型螺栓等部件的互换功能。

刮板机机尾需一部具有自动张紧结构，减速机具有滑油油温、油位，高、低速轴轴承温度、冷却水水温、流量等传感器；电动机具有包括定子绕组、转子轴伸端轴承温度，电动机运行状态监测传感器，各监控装置传感器具有RS485和英特网通信接口，以便使用在智能化工作面时实现对减速器、电动机运行状态实时监测、监控，实现数据上传。
四、供货周期与验收
1、供货周期：整机2022年3月15日前运到矿方。乙方负责将设备送到甲方，生产、运输等所产生的各项费用由乙方承担。

2、质保期：自安装使用一年。
3、验收：乙方厂家生产完成后，需通知甲方现场验收，验收合格，方可发货。井下安装正常使用后，使用单位出具使用正常验收报告。
五、以上设备电机选用西北骏马电机，减速器选用山西太重，链条选用张家口帕森斯链条，中、底板焊接前及焊接过程中甲方要去乙方验收中、底板材质，乙方须提供与本协议中设备所使用板材的尺寸、型号、数量等相符真实相关检验报告和资质证明文件，甲方收货后，如有对材质验证的需要，乙方要配合甲方共同对溜槽中底、板抽样去地级以上具有检测资质的第三方检测机构进行检测。
六、本套后部输送机不配开关、负荷电缆；乙方免费提供设备总价3%随机备件（双方商定）及2套专用工具，免费跟踪技术服务。
七、设备交货时所需资料：
1、以上设备供应厂商随机提供易损件明细。

2、资料：

（1）、整机：产品合格证、出厂试验合格证书（电气试验详细参数等），煤矿安全标志证、出厂检验报告（都带单位红章）、使用说明书、图册、图纸各四份，电子版说明书及图纸一份；图册、图纸注明所有配件图号、详细名称、型号及编号，各部件图代号及分项报价。

（2）、电机、减速机等附件：附有相应的防爆合格证、煤矿安全标志证、出厂检验报告、产品合格证 、生产许可证正副本及明细、3C强制认证副本及明细（都带单位红章）、使用说明书。

（3）、高压胶管等：  生产许可证正副本、煤矿安全标志证、 产品合格证（都带单位红章，少部分低压润滑和水冷却胶管，确实不能满足以上要求的，可盖刮板机供货方红章）。
3、乙方按本协议及设备完好标准做好验收工作。

4、设备资料、随机配件等必须与设备一并到货，否则不进行到货验收。

八、设备最大不可拆卸件几何尺寸（长× 宽× 高）≤4000×2500×1100mm，允许下井最大单件重量≤ 5 .2t.

九、符合标准：
1.MT/105-2006《刮板输送机通用技术条件》
2.MT/T464-1995《矿用刮板输送机通用安全技术条件》
3.MT/T103-1995《矿用刮板输送机出厂检验规范》
4.GB/T12718-2009  矿用高强度圆环链
5.GB13306-2016《标牌》

6.MT/T148-97 刮板输送机减速器
7.AQ1043-2018  矿用产品安全标志标识
8.GB197-2018《普通螺纹公差与配合》

9.GB/T1184-2008《行状与位置公差未注公差值》

10.MT/T 465-1995 矿用刮板输送机驱动链轮检验规范
11.MT/T249-2019  YBSD系列矿用隔爆型双速三相异步电机 
12.GB/T1804-2000《一般公差线性尺寸的未注公差》

13.GB6414-2017《铸件尺寸公差》

14.GB11352-2009《一般工程用铸造碳钢件》

15.GB11335-1989《未注公差角渡的极限偏差》

16.GB12361-2016《钢质模锻件通用技术条件》

17.GB985-2008《气焊、手工电弧焊及气体保护焊焊缝坡口的基本形式与尺寸

18.MT/T 15-2002矿用刮板输送机型式与参数
中华人民共和国《煤矿安全规程》2022

国家市场监督管理总局公告2019-07-05

十、其它

1、本规格书中所要求中有关《标准》中，如有更新内容，按照最新标准执行。

2、针对本规格书中投标方如有不同意的项目或规格书中不足之处和未尽事宜，供货厂家在招投标会开始前5天，必须书面向矿方反馈，得到矿方机电负责人书面确认同意后，方可更改技术参数及要求。

      崔庄矿联系人：侯新建13953707298
                                           朱景玉13562796656
                                           韩正玉15020717869
